FABRICAREA PLACILOR DE GIPS-CARTON STIATI CA?
LA SAINT-GOBAIN Saint-Gobain utilizeaza materiale

reciclate in productia de gips-carton: pana
la 100% la hartie si 30% la gips.
2—\ —— 3 Eficienta energetica a procesului de

fabricatie este imbunatatita continuu, mai

Mixare Formare . Con o ales cu ajutorul inteligentei artificiale.
Ipsosul este amestecat cu apa si aditivi si se obtine Pasta este dispersata intre doua
o pasta. Dozajele sunt ajustate in functie de straturi de hartie. Dupa un timp
proprietatile dorite ale produsului finit, cum ar fi relativ scurt, in care are loc priza
rezistenta la ifoc. materialului, placile sunt taiate
1 ’ preliminar.

Calcinare

Gipsul este macinat si calcinat la 160°C
pentru a fi deshidratat. Praful obtinut
(ipsosul) este depozitat Tn silozuri si
alimenteaza productia de placi de gips-
carton.
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SAINT-GOBAIN

Placile trec printr-un uscator in care
temperatura poate ajunge la 300°C.
Evaporarea excesului de apa
sporeste gradul de aderenta al
gipsului la straturile de hartie.

Finisare si ambalare
Placile de gips-carton sunt
finisate, inspectate si apoi
ambalate inainte de afi
depozitate.





